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NDT, altyapi, petrol, gaz ve elektrik endustrisinde
kullanilan ekipmanlarin ve borularin uygunlugunu
ve glvenirligini degerlendirmede 6nemli bir rol
oynar. Dogru ve uygun NDT teknolojileri
batinlGglu icinde degerlendirmeler vyapilir ve
veriler toplanir.

Eski ve yeni teknolojiler uygun bir sekilde birlikte
kullanildiginda bir katma deger saglarlar. Bu
nedenle, her metot igin operator egitimi ve
sertifikasyonu, kaliteyi arttirmak ve butunlGga
saglamak icin bir anahtar ve gerekliliktir.
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NDT kontrollerinde beklentilerin
durumlarda genellikle ya operato
degildir ya da yanhs ekipman kullani
ve hatali yapilan kontroller Gretim i
kazalara ve uluslararasi ticarette uygu {t klara
yol agabilir. i

NDT givenilirligi bircok faktére baghdir ve
operator egitimi ¢ok sik goz ardi edilen kritik
alanlarindan sadece biridir. ANATEST NDT Egitim
ve Sinav Merkezi, egitimli personeli ile sizin riskleri
yoneterek sirket itibarinizi korumaniza yardimci
olur.

ANATEST NDT EGIiTiM & SINAV MERKEZI

GlUnlmuzln gelisen rekabet ortaminda Urinlerin
piyasaya surilmesi ve devamliliginin saglanmasi
icin Uretimin her kademesinde kalite ve uygunluk
kontrolli yapilmal ve kayit altina alinmalidir.
Risklerin  yonetimi ve kontroli igin NDT
denetimleri de Urlnlerin {retimi ve Uretim
sonrasinda yapilir, ancak, bu testler ve
muayeneler genellikle az veya yetersiz egitim
almis kontrolorler tarafindan vydiritilmektedir.
ANATEST NDT Egitim ve Sinav Merkezi
uluslararasi taninan egitim ve sertifikasyon
hizmeti sunmaktadir. Egitim merkezimizde 1SO
9712 Avrupa ve Amerika standartlarina gére NDT
personeli egitim ve sertifikasyonu yapilmaktadir.
Tim NDT yontemleri igin kapsamli bir teorik ve
uygulamali egitim sonrasinda yapilacak sinavla
Almanya DakkS dan onayh sertifika
sunulmaktadir.

Tirkiye ‘de dinyada yiksek kaliteli NDT hizmet
ihtiyaci hizla blylmekte ve bu yeni hizmet,
uluslararasi musteriler ile is yapan tum sirketler ve
kurumlar icin cazip duruma gelmektedir. Kurs ve
sinavlarimiz Bursa ‘daki merkezimizde
dizenlenmektedir. Talep edildigi ve yeterli
katilmci sayisi saglandiginda bu kurs ve sinavlar
firmanizda da yapilabilir.
Verilen hizmetler:
* Yoneticiler, mihendisler ve kontrolérler igin
RT, UT, MT, PT, VT metotlarinda Seviye |, Il ve
[l egitimleri ve sertifikasyonu
* PED sertifikasyonu
* GOST belgesi
* Nikleer santrallerde NDT kontrolleri
* NT-TC-1A 'ya gore egitim ve sertifikasyon




KURS VE SINAVLARA KATILMA

Egitim kursu rezervasyonu veya sinavlara katilmak
icin ANATEST NDT firmamizdan teklif alabilirsiniz.
Bunun igin bizi telefonla arayabilirsiniz, web
sitemizden veya info@anatest.com.tr den mail
gonderebilirsiniz. Biz sizin veya sirketiniz igin
uygun olan belgelendirme sekli hakkinda
tavsiyelerde bulunup en iyi teklifi sunabiliriz.
Ayrica sirketinizin gereksinimlerini karsilamak igin
Ozel bir egitim ve sinav programi yapabiliriz.
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Tarafiniza goénderilen bagvuru f
olarak  doldurulduktan sonra
onaylanmasi igin tarafimiza gon
formlarinda ve diger belgele
personelimiz yardimiyla tamaml
sinavlara girmeye hak kazanilmis

Sinava katilmak icin gerekli olan
* Bagvuru formu

* 3 adet fotograf (3x4 cm)

* @GOz raporu

* Diploma

* Daha 6nce almis oldugu NDT sertifikalari
* Kesintisiz ¢alistigina dair isyerinden belge

EN 9712-2012 ye gére minimum egitim saatleri

NDT Metodu | Seviye | | Seviye Il | Seviye Il
uT 40 80 40
RT 40 80 40
MT 16 24 32
PT 16 24 24
ET 40 48 48
VT 16 24 24
AT 40 64 48




Endustriyel radyografi dersleri, bu konuda az
bilgisi olan veya higbir resmi radyografik egitim
almamis olanlar igin gelistirilmistir. Bu ders
programi, kaynaklarin incelenmesi igin teorik ve
pratik olarak radyografinin tim 6nemli yonlerini
kapsayacak sekilde hazirlanmistir. Program, hem
X-isinlari  hem de Gama isinim kaynaklari
kullaniminin teknikleri ile uygulamali deneyimleri
icermektedir.

Bu kurs radyografik test yapmak isteyen NDT
personelinin egitimi igindir, dersler radyografik
kontroller igin kullanilan tekniklerin yani sira elde
edilen radyografin yorumunu da icermektedir.

Ultrasonik test kurs programi, katilimciya
ultrasonik muayene temelleri ile ylksek bir pratik
uygulama igerigi sunmaktadir.

Katilimci kurs bitiminde, ultrasonik cihazi diz ve
acih  proplarla  kalibrasyonunu  yapabilme,
malzeme igersindeki hatalari bulma ve gelik
plakalarda laminasyon kontrolli hakkinda yeterli
bilgi sahibi olacaktir. ilave olarak katilimci, alin
kaynagi kontroll ile ilgili olarak prop segimi ve
cihaz kalibrasyonu ile kaynaklarda hata tespiti
yapilmasi ve kabul raporlari hazirlama becerisi
edineceklerdir.

Radyografik Test (RT)

Bu yontem, kontrol numunes

yerlestiriimis  bir rontgen filminde
Numune radyasyon ile pozlanir,
parcadan gecerek filmi karartir. Numunedeki
sureksizliklerden dolay: filde de farkli oranlarda
kararma olur. Dokimler, kaynaklar ve kompozit
gibi cok cesitli malzemelerde radyografik testler
uygulanabilir. Radyografik  testler  yiksek
hassasiyette kontrol ve kahlci kayit imkanlarini
saglar.

Bu kurs radyografik test yapmak isteyen NDT
personelinin egitimi igindir, dersler radyografik
kontroller igin kullanilan tekniklerin yani sira elde
edilen radyografin yorumunu da icermektedir.

Egitimin tamamlanmasindan sonra katilimci 1SO
9712 ve SNT-TC-1A gore sertifikasyon igin
sinavlara katilabilir.

Sinavlar yazih ve uygulamal olmak uzere iki
asamada vyapilir. Yazili sinavin ardindan cihazin
degisik proplarla kalibrasyonu ve 6érnek numuneler
Uzerinde hatalarin tespit edilmesinden sonra kabul
raporunun hazirlanmasi ile sinav tamamlanir.
Sinavlarda yeterli basariyr saglayan katilimci
sertifika almaya hak kazanir.
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Bu ders gok sik karsilasilan manyetik pargacik test
teknikleri hakkinda ayrintili teorik ve pratik bilgiler
saglar. Katihmcilar kaynak, dokim ve doévme
numuneleriyle calisip kullanma firsat
bulacaklardir.

Katilimcilar Manyetik test yontemi ile ilgili teorik
bilgilerden sonra ¢esitli malzemeler Uzerinde
uygulamali testler yaparak bilgilerini pekistirerek
test aliskanhg! edineceklerdir.

Bu metot, malzemenin yilizeyine bir sivi boya
uygulanmasi ve onceden belirlenmis bir zaman
slresince ylzeye islemesinin beklenmesini igerir.
Bu sivi boya normal aydinlatma kosullarinda
kolayca goriilebilen bir boyadir. Ozel aydinlatma
gerektiren sari/yesil renkli flioresan boyalar da
olabilir.

Bu sivi boya "kapiler hareket" adi verilen bir olgu
ile malzemenin yilizeyine acik kesiklikler igine
girer.

Bu kapiler hareket bekleme siresi boyunca
gerceklesir ve asirt boya parga ylizeyinden
temizlenir. Daha sonra gelistirici boya malzeme
ylzeyine uygulanir, bu boya yilizey kusurlarinin
icinde tutulur ve gorulebilen bir iz ortaya ¢ikar.

PT yontemi ¢ogu emici olmayan malzemeler
Uzerinde uygundur.

Manyetik

Penetrant Test (PT)

Bu vyontem, kontrol parcasinin
edilmesini igerir, manyetize edil
ferromanyetik pargaciklarin  uyg
gerceklestirilir. Ylzeydeki bir hat
olusan aki  kacagi (kagan

ferromanyetik parcaciklari bu ha
cekerek toplanmasina neden olu
gosterir. Bu yontem kaynaklar, doki
parcalarda ylzey ve hemen ylze
hatalarin tespiti igin kullantlir.

Bu ders cok sik karsilasilan penetrant test
teknikleri hakkinda ayrintili teorik ve pratik bilgiler
saglar. Katiimcilar kaynak, dokim ve doévme
numuneleriyle ¢alisip kullanma firsati bulurlar.

Bu ders programi NDT kontroli yapacak
personeller icin hazirlanmistir.

Firmanin  6zel ihtiyaglarina gbére kodlar,
gereksinimler ve prosediirler olmak (izere metot
uygulamalari. ilgili sektor icin érnegin kaynaklar,
dokimler ve dovme parcgalarda kusur olusumu ve
kontrol teknolojisi bilgileri verilir.
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Bu ders katilimcilara dogrudan gorsel denetim ve
inceleme ilkelerinin temel bilgilerini saglar.
Kaynak yerlerindeki hatalar ve korozyon ile
valflerin kontroliinde goérsel metodun kullanimi
anlatilacaktir. Kabul kriterleri dahil kodlari ve
ozellikleri ayrintili olarak ele alinmistir. Bunun yani
sira teorik olarak yontemin tim ozellikleri ve
gorsel muayenede guvenilirligin  arttirilmasi
suregleri anlatilacak ve c¢esitli gorsel muayene
ekipmanlari kullanilacaktir.

Visual (Gorsel) Test (MT)

Bu yontem, dogrudan ve dolayli gorsel denetim
tekniklerini icerir, malzeme higbir ek gorsel
malzeme kullanmadan sadece insan gozu
tarafindan  dogrudan  denetlenmesi  direkt
muayenedir. Dolayli denetim blylteg, ayna,
boreskop, kapal devre TV gibi yardimci
donanimla yapilan kontrollerdir.

Gorsel muayene ¢ok sik goz ardi edilen onemli bir
NDT yontemidir, bu metot NDT sektoriinde
baslayan kontrolorler igin temel olmalidir, bir
operasyonel tesiste gorsel muayene ile genellikle
sizintilar, asiri  titresim, korozyon ve ayar
kagikliklari gibi belirgin sorunlu alanlar ortaya
cikarilabilir.

Eddy Current Test (ET)

Manyetik alanin igine sokulan bir metalde bir
akim induklenir. Eger manyetik alan iginde kapal
devre bir tel bulunursa akim bu tel etrafinda
induklenir. Bu manyetik alan igersinde bu alana
bagli olmayan bir metal numune bulunursa,
numune ylzeyinde Eddy akimlari olusur. Bu eddy
akimi metalde lokalize olur ve bir akis yonu vardir.
Metal numune ylizeyinde bulunan bir yuzeysel
hata bu eddy akiminda dizensizlige neden olur.
Bu metot ¢ok hizli ve hassastir. Metale bir temas
gerekmez. Tim metaller bu test metodu ile
kontrol edilebilir.

'

Eddy-Current testi ile malzemenin yuzeyinde veya
yuzeyine yakin ¢ok kiglk catlaklar algilanabilir.
Fazla hazirlik gerekmez ve geometrik agidan zor
yuzeyler incelenebilir. Ayrica, elektrik iletkenligi ve
kaplama kahnhg o6l¢imi igin yararhdir. Test
cihazlari tasinabilirdir, hemen geribildirim saglar
ve cihazin malzemeye temas etmesi gerekmez.

Bu kurs Eddy Akimlari metodunu kullanacak NDT
personelinin egitimi igindir, katiimci teorik ve
pratik olarak bu metot hakkinda bilgi sahibi olur.



